2.2 การผลิตหรือการจัดหาผลิตภัณฑ์เพื่อจำหน่าย


โรงงานผลิตของบริษัท ออนป้า  อินเตอร์เนชั่นแนล  จำกัด  (มหาชน)  ประกอบด้วย  2  โรงงานหลัก ๆ ดังนี้   
1.  โรงงาน  OPI     ตั้งอยู่ที่ถนนเลียบแม่น้ำเจ้าพระยา  กรุงเทพมหานคร เพื่อใช้เป็นอาคารสำนักงานใหญ่,  โรงงานผลิตเทป  วีดีโอเทป  และแผ่นคอมแพ็ตดิสก์  รวมทั้งเป็นศูนย์กลางในการกระจายสินค้า
2. โรงงาน  OPR   ตั้งอยู่ที่อำเภอปลวกแดง  จังหวัดระยอง   เพื่อใช้เป็นโรงงานผลิตสายเทปคาสเซท, ชิ้นส่วน  ประกอบเทปและวีดีโอเทป  และเป็นโกดังสินค้าเพื่อส่งมาประกอบที่โรงงาน  OPI

ทั้งนี้สามารถจำแนกกำลังการผลิตตามแต่ละโรงงาน  ณ  วันที่  31  ธันวาคม  2542  ได้ดังนี้

กำลังการผลิตเต็มที่


หน่วย
OPI
OPR
รวม

-ตลับเทปคาสเซท (C-0)
ตลับ
45,000,000
40,000,000
85,000,000

-เทปเปล่า
ตลับ
13,500,000
16,500,000
30,000,000

-เทปเพลง
ตลับ
15,000,000
-
15,000,000

-ตลับวีดีโอ (V-0)
ตลับ
-
10,000,000
10,000,000

-วีดีโอเปล่า (มีเส้นเทป)
ตลับ
1,000,000
14,000,000
15,000,000

-สายเทปคาสเซท
พันฟุต
-
15,000,000
15,000,000

-แผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์
แผ่น
12,000,000
-
12,000,000

(1)  กำลังการผลิตและปริมาณการผลิตจริง 

หน่วย
2540
2541
2542

กำลังการผลิตเต็มที่





-ตลับเทปคาสเซท (C-0)
ตลับ
85,000,000
85,000,000
85,000,000

-เทปเปล่า
ตลับ
30,000,000
30,000,000
30,000,000

-เทปเพลง
ตลับ
15,000,000
15,000,000
15,000,000

-ตลับวีดีโอ(V-0)
ตลับ
10,000,000
10,000,000
10,000,000

-วีดีโอเปล่า
ตลับ
15,000,000
15,000,000
15,000,000

-สายเทปคาสเซท
พันฟุต
15,000,000
15,000,000
15,000,000

-แผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์
แผ่น
12,000,000
12,000,000
12,000,000

ปริมาณการผลิตจริง





-ตลับเทปคาสเซท (C-0)
ตลับ
74,375,000
47,450,000
45,815,000

-เทปเปล่า
ตลับ
28,500,000
14,500,000
14,602,500

-เทปเพลง
ตลับ
12,500,000
8,250,000
9,125,000

-ตลับวีดีโอ(V-0)
ตลับ
9,800,000
5,100,000
6,050,000

-วีดีโอเปล่า
ตลับ
14,500,000
8,750,000
7,850,000

-สายเทปคาสเซท
พันฟุต
15,000,000
8,500,000
9,500,000

-แผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์
แผ่น
5,760,000
4,220,000
5,570,000

อัตราเพิ่ม(ลด)ของปริมาณการผลิต





-ตลับเทปคาสเซท (C-0)
%
(10.71)
(36.20)
(3.45)

-เทปเปล่า
%
734
(49.12)
0.71

-เทปเพลง
%
(12.28)
(34.00)
10.61

-ตลับวีดีโอ(V-0)
%
1.55
(47.96)
18.63

-วีดีโอเปล่า
%
(0.34)
(39.66)
(10.29)

-สายเทปคาสเซท
%
-
(43.33)
11.76

-แผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์
%
(26.15)
(26.74)
31.99

หมายเหตุ : - 
ตลับเทปคาสเซท  และสายเทปคาสเซทรวมส่วนที่นำไปผลิตเป็นเทปเปล่าและเทปเพลงไว้ด้วย

- 
บริษัทสามารถทำงานวันละ  3  กะ  กะละ 8  ชั่วโมง  โดยในปี  2542  ได้มีการทำงานวันละ  1  กะ  ยก เว้นแผนกฉีดพลาสติก และ  CD  ทำงาน  วันละ  3  กะ
- 
ณ สิ้นปี 2542  บริษัทมีพนักงานรวม   720  คน

(2)   ข้อมูลเกี่ยวกับวัตถุดิบ  


วัตถุดิบหลักของบริษัท  ออนป้า  อินเตอร์เนชั่นแนล  จำกัด  (มหาชน)  สามารถแบ่งเป็น  5  ประเภทหลักคือ

1. เม็ดพลาสติก  ประเภท  GENERAL  PURPOSE  ได้แก่  POLYSTYRENE  (PS),  ACRYLONTRILE  BUTADIENE (ABS)  และ  POLYOXYMETHTYENE  (POM)
2. POLYESTER  FILM  และน้ำยาเคมีในการผลิตสานเทปคาสเซท

3. สายวีดีโอเทป

4. ชิ้นส่วนประกอบเทปคาสเซทและวีดีโอเทป เช่น  สกูร  สปริง  และแผ่นเหล็ก

5. ลิขสิทธิ์เพลงและปกเทป


ปัจจุบันยังไม่มีวัสดุอื่นที่ใช้ทดแทนวัตถุดิบสำคัญข้างต้นได้  และการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีไม่มีผลกระทบต่อการใช้วัตถุดิบของบริษัทแต่อย่างใด  เนื่องจากลักษณะของการเปลี่ยนแปลงเป็นการพัฒนาในตัวเครื่องจักรหรือเทคโนโลยีการผลิตมากกว่า  ส่วนวัตถุดิบยังคงใช้วัตถุดิบประเภทเดิม

ข้อมูลเกี่ยวกับวัตถุดิบที่สำคัญในปี  2542

วัตถุดิบ
มูลค่าการซื้อ

(ล้านบาท)
จำนวน
ผู้จัดจำหน่าย

วัตถุดิบ  (ราย)
สัดส่วนการซื้อ

วัตถุดิบ

นำเข้า  : ในประเทศ
ประเทศที่นำเข้า

วัตถุดิบ

1.เม็ดพลาสติก


127.670
4-5
10:90
ฮ่องกง

2.POLYESTER  FILM

   และน้ำยาเคมีภัณฑ์
5.150
3
0:100
-

3.สายวีดีโอเทป


52.681
3
100:0
เกาหลี 

4.ชิ้นส่วนประกอบเทป

   คาสเซท และวีดีโอเทป
26.604
4-5
60:40
ฮ่องกง ,ญี่ปุ่น ,ไต้หวัน

5.ลิขสิทธิ์เพลงและปกเทป


125.742
22
0:100
-

หมายเหตุ  : - ดูรายชื่อผู้จัดจำหน่ายวัตถุดิบประเภทเม็ดพลาสติกและลิขสิทธิ์เพลงและปกเทปในหน้าถัดไป


     - ไม่มีต้นทุนวัตถุดิบชนิดใดสูงกว่าร้อยละ 50  ของต้นทุนการผลิตรวม

รายชื่อผู้จัดจำหน่ายวัตถุดิบที่สำคัญ  3 ปี  ย้อนหลัง

- เม็ดพลาสติก

รายชื่อผู้จัดจำหน่าย/ประเทศ
 ปี 2540
 ปี 2541
 ปี 2542


ล้านบาท
%
ล้านบาท
%
ล้านบาท
%

1.บจก. แปซิฟิค พลาสติก / 

  ไทย  
95.85
44.26
15.21
17.78
-
-

2.บจก.สยามโพลีสไตรลีน /

  ไทย
60.90
28.12
51.15
59.80
16.01
12.54

3.DOW  CHEMICALS / 
  ฮ่องกง
33.85
15.63
14.03
16.40
-
-

4.บจก.อุตสาหกรรมปิโตรเคมี /               

  ไทย
25.96
11.98
5.15
6.02
30.95
24.24

5.BAYER  /   ฮ่องกง
-
-
-
-
12.45
9.75

6.หจก.วาฟาโก้ / ไทย  
-
-
-
-
32.93
25.79

7.อื่น ๆ
-
-
-
-
35.33
27.67

รวม


216.55


100.00
85.54
100.00
127.67
100.00

-  ลิขสิทธิ์เพลงและปกเทป

รายชื่อผู้สร้างสรรค์/ค่ายเพลง
ปี 2540
ปี 2541
ปี 2542


ล้านบาท
%
ล้านบาท
%
ล้านบาท
%

 บจก. เอ็ม สแควร์เอ็นเตอร์เทนเม้นท์
85.87
14.80
7.25
2.62
0.45
0.36

บจก.คีตา มิวสิค
48.58
8.37
5.93
2.14
1.02
0.81

บจก.เพลย์เมท เอ็นเตอร์เทนเม้นท์
-
-
-
-
7.27
5.78

บจก.เบเกอรี่  เอ  คอมพลีส  มิวสิค
46.30
7.98
10.25
3.71
-
-

บจก.ไรท์ มิวสิค (ไทยแลนด์)
52.74
9.09
16.00
5.79
7.81
6.21

บจก.ร่องเสียงลำไย
-
-
-
-
4.20
3.34

บจก.ผึ้งใหญ่ใจดี        
13.55
2.33
4.52
1.64
-
-

บจก.โอ มาย ก็อด โปรดักชั่น
43.88
7.56
9.72
3.52
-
-

บจก.กาไก่
10.55
1.82
1.10
0.40
1.12
0.89

บจก.เทโร  เรคคอร์ด
25.28
4.36
1.65
0.60
-
-

บจก.สโตน เอ็นเตอร์เทนเม้นท์
12.42
2.14
2.58
0.94
-
-

บจก.นีโอ มิวสิค เน็ทเวิร์ค
104.58
18.02
15.68
5.31
-
-

บจก.บลูสกาย  เรคคอร์ด
18.45
3.18
0.45
0.16
-
-

บจก.เพาเวอร์   มิวสิค
-
-
-
-
4.72
3.76

บจก.มิวสิคเอ็กซ์ (เอเชีย)
19.82
3.41
-
-
8.81
7.00

บจก.อิน แอนด์ ออน มิวสิค
-
-
9.54
3.45
2.38
1.89

บจก.รีเจนซี เอ็นเตอร์เทนเม้นท์
98.36
16.95
191.48
69.27
13.33
10.60

 อื่น ๆ
-
-
-
-
74.64
59.36

รวม
580.38
100.00
276.43
100.00
125.74
100.00

ผลกระทบต่อบริษัทหากสูญเสียผู้จำหน่ายวัตถุดิบ


เนื่องจากวัตถุดิบที่บริษัทใช้ในการผลิตเป็นสินค้าที่หาซื้อได้ทั่วไป  ประกอบกับบริษัทมีนโยบายกระจายการซื้อวัตถุดิบมิได้พึ่งพิงผู้จัดจำหน่ายรายใดเป็นสำคัญ  ทำให้การสูญเสียผู้จัดจำหน่ายรายใดรายหนึ่งไปจะไม่ส่งผลกระทบต่อบริษัท

บริษัท ไร้ท์  พิคเจอร์ส  จำกัด  (มหาชน)

บริษัท  ไร้ท์  พิคเจอร์ส  จำกัด  (มหาชน)  ซื้อลิขสิทธิ์ภาพยนตร์วีดีโอจากผู้สร้างภาพยนตร์  และผู้ครอบครองลิขสิทธิ์ภาพยนตร์ทั้งในและต่างประเทศ เพื่อขายช่วงลิขสิทธิ์หรือขายสิทธิให้เช่า  ในปัจจุบันบริษัทไม่มีการติดต่อซื้อขายกับเจ้าของลิขสิทธิ์รายใดรายหนึ่งโดยเฉพาะ
แหล่งที่มา


ปี 2540
ปี 2541
ปี 2542


จำนวน

เรื่อง
ล้านบาท
จำนวน

เรื่อง
ล้านบาท
จำนวน

เรื่อง
ล้านบาท

ผู้จัดจำหน่ายในประเทศ


527
96.47
65
24.05
141
22.22

ผู้จัดจำหน่ายต่างประเทศ


169
40.30
55
83.95
539
77.88

รวม
696
136.77
120
108
680
100.10


ผู้จัดจำหน่ายลิขสิทธิ์ภาพยนตร์จากต่างประเทศรายสำคัญคือ MIRAMAX  FILM  CORP.,  MEDIA  FILM  INTERNATIONAL  เป็นต้น


ผู้จัดจำหน่ายลิขสิทธิ์ภาพยนตร์ในประเทศรายสำคัญ คือ  บริษัท ไฟว์สตาร์ จำกัด, บริษัท โกลเด้นทาว์นฟิลม์  จำกัด , บริษัท  ไท  เอ็นเตอร์เทนเม้นท์  จำกัด  เป็นต้น

ระดับราคาวัตถุดิบ

วัตถุดิบ
ปี 2539
ปี 2540
ปี 2541
ปี 2542

เม็ดพลาสติก
ลดลง 1-3%
เพิ่มขึ้น  11-12%
ลดลง  2-5%
เพิ่มขึ้น  1-10%

POLYESTER  FILM
เพิ่มขึ้น  2-5%
เพิ่มขึ้น  5-6%
เพิ่มขึ้น 6-10%
เพิ่มขึ้น  5-10%

สายวีดีโอ
เพิ่มขึ้น  1-3%
เพิ่มขึ้น  6-7%
เพิ่มขึ้น 5-6%
เพิ่มขึ้น  1-10%

ราคาปกเทป
28-42 บาท
28-44  บาท
28-44  บาท
28-44  บาท

(3)   ขั้นตอนการผลิตและเทคโนโลยีการผลิต

เทคโนโลยีการผลิตเปลี่ยนแปลงเร็วมาก  มีการพัฒนาเครื่องจักรรุ่นใหม่ที่คุณภาพดี  สามารถผลิตสินค้าได้เร็วกว่ารุ่นเดิม ทำให้บริษัทต้องลงทุนซื้อเครื่องจักรใหม่ในขณะที่เครื่องจักรเดิมยังไม่หมดอายุ แต่ก็มีการใช้ควบคู่กันไป      ส่วนเครื่องจักรเก่าบางรุ่น  หรือเครื่องจักรที่ต้องใช้แรงคนมาก  บริษัทจะขายทอดตลาด

3.1 กระบวนการผลิตเทปคาสเซท ( C-0 )  และเทปเปล่า     แหล่งที่มาของเครื่องจักรจากประเทศญี่ปุ่น  (ดูแผนภาพ  1 ประกอบ)

1. ผสมเม็ดพลาสติกตามสีที่ต้องการ

2. นำเม็ดพลาสติกที่ผสมเสร็จแล้วมาฉีดผ่านกระบวนการความร้อน    (เรียกระบบอินเจกชั่น โมลดิ้ง)  ขึ้นรูปเป็นชิ้นส่วนตลับเทป และสุ่มตัวอย่างชิ้นงานไปตรวจสอบคุณภาพให้ตรงตามมาตราฐาน

3. ประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ เช่น หน้าต่าง สปริง  ชิ้นส่วนโลหะ และ อื่น ๆ โดยการประกอบจะทำได้  2 วิธี  คือ  ประกอบโดยใช้แรงงานคนช่วย  หรือประกอบโดยใช้เครื่องจักรอัตโนมัติ (เรียกเครื่อง  GIMA   CASSETTE)     เพื่อประกอบเป็นตลับเทปคาสเซท  (C-0)  หรือเทปเปล่า

4. สุ่มตัวอย่างสินค้าไปตรวจสอบคุณภาพก่อนนำไปบรรจุหีบห่อเตรียมส่งมอบแก่ลูกค้า

3.2 กระบวนการผลิตสายเทปคาสเซท  แหล่งที่มาของเครื่องจักรจากประเทศฮ่องกง  (ดูแผนภาพ 2 ประกอบ)

1.     นำสารเคมีตามสูตรที่ผสมในถัง  PREMIX   เพื่อปั่นผสมให้เข้ากัน

2.     ผ่านน้ำยาในถัง  PREMIX   เข้าเครื่อง  SANDMILL  5  เครื่อง  เพื่อผ่านการะบวนการกระจาย
        ตัวแล้วผ่าน ไปยังถัง  LEIDOWN

3.    เติมน้ำยาอีกส่วนหนึ่งซี่งผสมกันในถัง   BLENDER  ผสมลงไปในถัง  LEIDOWN  และทำการ
        ผสมน้ำยา เข้ากัน

5. จากนั้นผ่านน้ำยาส่วนนี้ลงในถัง    CROSS LINKING    เพื่อเติมน้ำยาให้มีคุณสมบัติการเกาะ ติดได้ดียิ่งขึ้น

6. นำน้ำยาที่ได้ไปทำการเคลือบกับแผ่นฟิลม์ใส  (POLYESTER  FILM)  ที่เป็นม้วนใหญ่  แล้วผ่านไปตามลูกกลิ้งของเครื่อง  DRYING  เพื่ออบให้แห้ง

7. นำฟิลม์ไปรีดให้เกิดความเงา และเพิ่มประสิทธิภาพการรับสัญญาณเสียงของเนื้อเทปด้วยเครื่อง CALENDER    จากนั้นม้วนเก็บแผ่นฟิล์มไว้ในห้องอบเป็นเวลา  24  ชม. ก็จะได้ม้วนสายเทปคาสเซทเรียก  JUMBO  WEB    จากนั้นจะนำ JUMBO WEB ไปตัดเป็นเส้นเทปหรือแพนเค็กด้วยเครื่องตัดสายเพื่อนำไปผลิตต่อเป็นเทปเปล่า หรือเทปเพลงต่อไป  

3.3 การบันทึกเสียงและการผลิตเทปเพลง  แหล่งที่มาของเครื่องจักรจากประเทศสหรัฐอเมริกา

มีขั้นตอนการผลิตดังนี้  
1.   นำ CD  หรือ   DAT (DIGITAL AUDIO TAPE)   มาเข้าเครื่องทำมาสเตอร์ เพื่อทำเป็นม้วนมาส  เตอร์

2. นำสายเทปที่จะใช้ในการบันทึกเสียง  (PANCAKE)  เข้าเครื่องรับสัญญาณเสียง    SLAVE

3. นำม้วนมาสเตอร์ที่ได้จากข้อ 1   เข้าเครื่อง   LOAD  เพื่อถ่ายสัญญาณเสียง  และปรับสัญญาณเสียงตามที่ต้องการจากนั้นจึงปล่อยสัญญาณเสียงผ่านเครื่อง SLAVE เข้า PANCAKE  แล้วจึงทำการตรวจเช็คเสียง

4. นำ  PANCAKE  จากข้อ  3  และ  C-0  ที่สกีนชื่อเพลงเรียบร้อยแล้วเข้าเครื่องกรอเพื่อทำการกรอสายแพนเค็กเข้า  C-0  เครื่องจะทำการตัดเป็นม้วนตามเพลงที่ได้รับบันทึกเอาไว้   ก็จะได้ตลับเทปเพลงตามที่ต้องการ

5. ทำการตรวจสอบตลับเทปเพลง และทดสอบเสียง

6. นำเทปเพลงที่ผ่านการตรวจสอบแล้วมาใส่ปกเทป  และกล่องบรรจุ  (OUTER  BOX)  หลังจากนั้นก็นำเข้าเครื่องห่อกระดาษแก้ว เพื่อห่อออกมาเป็นตลับเทปเพลงที่สมบูรณ์ รอการจำหน่ายต่อไป

3.4 กระบวนการผลิตตลับวีดีโอเทป (V-0) และวีดีโอเทป     (ดูแผนภาพ 3 ประกอบ)

ขบวนการผลิตตลับวีดีโอจะมีขั้นตอนเหมือนการผลิตตลับเทปคาสเซท   เพียงแต่ขั้นตอนการประกอบตลับวีดีโอเทปด้วยเครื่องอัตโนมัติจะใช้เครื่อง  GIMA  VIDEO   หลังจากนั้นจะผ่านไปสู่ขั้นตอนการบรรจุเส้นเทปลงในตลับวีดีโอด้วยเครื่องกรอสายวีดีโอ  (TAPEMATIC)  ที่สามารถโปรแกรมความยาวของเนื้อเทปตามความต้องการได้เพื่อผลิตเป็นวีดีโอเทปเปล่าตามระยะเวลา

ที่ต้องการ

3.5 กระบวนการผลิตคอมแพ็กต์ดิสก์  แหล่งที่มาของเครื่องจักรจากประเทศเยอรมัน กระบวนการผลิตแบ่งได้เป็น  2  ขั้นตอนใหญ่  คือ

1.
การผลิต  STAMPER  ซึ่งเป็นแผ่น  MASTER  ของคอมแพ็กต์ดิสก์  เพื่อเป็นแม่แบบในการผลิต แผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์     (ดูแผนภาพ  7  ประกอบ) STAMPER 1 แผ่น  สามารถผลิต  CD   
ได้มากกว่า  100,000  แผ่น  ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับการระมัดระวังในการตั้งแม่พิมพ์เข้าเครื่อง CD  และการเก็บรักษา 
2. การผลิตแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์
สามารถอธิบายรายละเอียดการผลิตแต่ละส่วนได้ดังนี้   
1.
STAMPER  PRODUCTION  มี 3  ขั้นตอนใหญ่ ๆ  ดังนี้  

1. PRE-MASTER

STEP1
:
นำ DAT ซึ่งเป็นเพลงต้นฉบับจากลูกค้ามาทำการตัดต่อ  และปรับแต่เสียง

STEP2   :
RECORDเพลงที่ได้ลงในเทปชนิดพิเศษที่เรียกว่า U-MATIC

2. MASTERING

STEP1   (CLEANING)

:
นำกระจกสำหรับทำ MASTER CD   โดยเฉพาะ มาล้างด้วยน้ำยาเคมี  และน้ำยาDI  ( DIORGANIZE WATER) จนสะอาด

STEP2   (N.P.R COATING)

:
เคลือบผิวกระจกด้วยน้ำยาเคมี   N.P.R(NON-PHOTORESIST)ให้เป็นแผ่นฟิล์มบางๆ


STEP3   (INSPECTION)

:
นำกระจกที่เคลือบบน N.P.R เสร็จแล้วมาตรวจสอบการผ่านของแสง

และเช็คความหนาของ   N.P.R

STEP4   (INSPECTION GLASSMASTER)





:
บันทึกเสียงเพลงจาก U-MATIC ด้วยแสงเลเซอร์ลงไปบนแผ่นกระจก

ที่เคลือบNPRแล้วในขณะที่มีการบันทีกเสียงจะมีการตรวจสอบคุณ
ภาพโดยอัตโนมัติ   



STEP5   (INSPECTION GLASSMASTER)

:
ตรวจสอบแผ่นกระจกที่บันทึกเสียงเรียบร้อยแล้ว(เรียกGLASSMASTER) โดยกล้อง MICROSCOPE



STEP6   (METALIZING)

:
เคลือบผิวหน้าของ GLASSMASTER ด้วยนิเกิ้ล โดยกรรมวิธีหลอมละลายนิเกิ้ลด้วยความร้อนให้เป็นไอลอยขึ้นไปเคลือบบางๆที่ผิวหน้าของกระจก



STEP7   (METALIZED INSPECTED GLASSMASTER)

:
ตรวจสอบ GLASSMASTER ที่ผ่านขั้นตอนการ METALIZING แล้วด้วยกล้อง MICROSCOPE

3. GALVANIC

STEP1
(ELECTROFORMING)



:
เคลือบ           GLASSMASTER     ด้วยนิเกิ้ลอีกครั้งหนึ่งเพื่อผลิตแผ่น
 


STAMPER

STEP2
(STAMPER  GLASSSEPARATION)

:
แยกกระจกออกจากแผ่นนิเกิ้ล  (เรียก STAMPER) ก่อนที่จะนำกระจกกลับไปล้างใช้ใหม่  และนำ  STAMPER   ที่ได้มาทำความสะอาดก่อนที่เคลือบกาวปิดด้านที่มีข้อมูลของเสียงเพลงไว้ 

STEP3
(STAMPER FINISHING)

:
ขัดด้านหลัง   STAMPER  ด้วยกระดาษทรายเพื่อลดความหยาบและความหนาลงและตัดขอบนอกและวงในที่ไม่ต้องการทิ้ง



STEP4
(STAMPER  Q.C.)




:
นำ   STAMPER  ที่ขัดแล้วไปตรวจเช็คให้ได้มาตรฐาน

2. C.D. PRODUCTION LINE  ขบวนการผลิตแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์  แบ่งได้ดังนี้

STEP1
(INJECTION MOLDING)

:
นำเม็ดพลาสติกมาอบเพื่อไล่ความชื้นออกไป หลังจากนั้นเม็ดพลาสติกจะถูกดูดเข้าไปที่  INJECTION  MOLDING  MACHINE  ซึ่งมี   STAMPER   เป็นแม่แบบอยู่ ผลิตเป็นแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์ที่มีลักษณะใส  และมีข้อมูลของเสียงเพลงอยู่ด้านหนึ่ง



STEP2
(SPUTTERING )
:
เคลือบแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์ด้านที่มีข้อมูลเพลงด้วยอลูมิเนียม      โดย

ใช้ระบบไฟฟ้าแรงสูง



STEP3    (LACQUERING)
:
เคลือบแลคเกอร์ทับลงไปบนชั้นของอลูมิเนียมและทำให้แห้งโดย

ใช้แสงจากหลอด  UV  เพื่อเป็นเกราะป้องกันชั้นอลูมิเนียม



STEP4   (PRINTSCREEN)





:
สกรีนแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์



STEP5 
(INSPECITON)




:
ตรวจสอบคุณภาพแผ่นคอมแพ็กต์ดิสก์ทุกแผ่น



สัญญาการให้ความช่วยเหลือด้านเทคนิค




-ไม่มี -
วงจรชีวิตและอายุการใช้งานของเครื่องจักร

เครื่องจักรที่ใช้ผลิตแผ่น  STAMPER  มีอายุการใช้งานประมาณ  10 ปี หรือมากกว่านั้น  ขึ้นอยู่กับการบำรุงรักษาและการตรวจสอบอย่างสม่ำเสมอ     ซึ่งโดยปกติจะมีการซ่อมบำรุงทั้งระบบทุก    3    เดือน     หรือ      6    เดือน 

อุณหภูมิห้องที่เหมาะสมกับเครื่องอยู่ระหว่าง  18-20 องศาเซลเซียส  ระดับความชื้นไม่เกินร้อยละ  50

ในส่วนของการทำ  PRE-MASTER   และ    MASTERING  จะมีการซ่อมบำรุงย่อยทุก ๆ  3,000  ชม.  และ  180 วัน (เพื่อเปลี่ยนเลเซอร์ ,  ล้างระบบภายใน) และในส่วนของ  GALVANIC    มีการตรวจสอบรักษาค่า  ph  ของน้ำยาเคมีให้ได้มาตรฐานอยู่ตลอดเวลา

การผลิตคอมแพ็กต์ดิสก์ของบริษัทใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัย ซึ่งไม่มีความจำเป็นต้องปรับเปลี่ยนเครื่องจักรหรือเทคโนโลยีในอนาคตอันใกล้  ส่วนนวัตกรรมใหม่คือ Digital Video disc หรือ DVD ซึ่งจะเข้ามาแทนที่คอมแพ็กดิสก์ในอนาคตนั้น จะต้องมีการลงทุนในเครื่องจักรและเทคโลโลยีสูง แต่อย่างไรก็ตามในปัจจุบันเครื่องเล่น DVD มีระดับราคาค่อนข้างสูงมาก เมื่อเทียบกับเครื่องเล่น VCD หรือ เครื่องเล่น VDO ทำให้ความแพร่หลายของ DVD ยังไม่มากนัก

(4) ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
      4.1 โรงงานที่สำนักงานใหญ่ กรุงเทพฯ
บริษัทถูกควบคุมโดยฝ่ายงานอนามัย   สำนักงานเขตยานนาวา  บริษัทให้มีการแยกประเภทสิ่งปฏิกูล  และขยะอุตสาหกรรมให้มีการจัดเก็บอย่างเป็นสัดส่วน  โดยให้มีระยะห่างจากโรงงานอย่างน้อย 50  เมตร             โดยบริษัท  

ได้จัดบริเวณไว้สำหรับจัดเก็บดังกล่าวเป็นการเฉพาะ โดยจัดแยกเป็นขยะประเภทสิ่งปฏิกูล และขยะอุตสาหกรรม  จากนั้นทางหน่วยงานของกรุงเทพมหานครจะมาจัดเก็บต่อไป


นอกจากนี้บริษัทยังได้ติดตั้งเครื่องบำบัดน้ำเสีย เพื่อปรับสภาพน้ำทิ้งที่มีส่วนของน้ำยาเคมีปะปนก่อนปล่อยลงสู่แหล่งสาธารณะ  โดยเครื่องจะทำการแยกส่วนที่เป็นกากเคมีและน้ำออกจากกัน  ในส่วนของกากเครื่องจะทำการอบแห้งให้หมดสภาพเคมี   ส่วนของน้ำเครื่องจะปรับสภาพให้เป็นกลาง ก่อนจากนั้นจึงปล่อยสู่แหล่งน้ำสาธารณะ จึงไม่ก่อให้เกิดผลกระทบใดๆต่อสิ่งแวดล้อม
       4.2 โรงงานที่จังหวัดระยอง

บริษัทกำจัดขยะและสิ่งปฏิกูลจากโรงงานด้วยวิธีเผาในเตาเผาขยะของโรงงาน  และวิธีขายให้กับพ่อค้าทั่วไป ซึ่งบริษัทได้ยื่นแบบขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นประจำทุกปี  และเนื่องจากบริษัทไม่มีน้ำเสียจากการผลิต จึงไม่มีระบบบำบัดน้ำเสียแต่อย่างใด 
การควบคุมผลกระทบของสิ่งแวดล้อมของบริษัทอยู่ภายใต้การควบคุมของกรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม 

    ทั้งนี้บริษัทไม่มีประวัติการกระทำผิดเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด

วันที่แก้ไขเพิ่มเติม 26 กรกฎาคม 2543

